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Verfahren und Vorrichtuna zum Brechen geritzter Glastafeln 



Die Erfinciung betrifft ein Verfahren mit den Merkmalen des ein- 
leitenden Teils von Anspruch 1. 

5 

Die Erf indung' betrifft weiters eine Vorrichtung, itiit der Glastafeln, 
nachdem sie geritzt worden sind, gebrochen werden k6nnen. 

Vorrichtungen zum Brechen von Glastafeln sind aus dex: US- 5 857 603 
10 A (= EP 0 564 758 A) und aus der US- 5 165 585 A (= EP 0 457 751 A) 
bekannt . 

Problematisch bei den bekannten . Vorrichtungen zum Brechen von Gla- 
stafeln (Brechtische) ist es, dass das Brechen von dicken Glasta- 

15 feln, also Glastafeln mit einer Starke von beispielsweise mehr als 
8 mm - ganz gleich ob es sich um Flachglas Oder Verbundglas mit 
wenigstens einer dickeren Glastafel handelt - problematisch ist. 
Insbesondere problematisch ist es, wenn mit den bekannten Vorrich- 
tungen von solchen Glastafeln oder Verbundglas sctieiben schmale 

20 Streifen abzutrennen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Brechverfah- 
ren so weiterzuentwickeln, dass auch dicke Glastafeln problemlos 
gebrochen werden konnen. 

25 

Gelost wird diese Aufgabe erf indungsgem&fi mit einem Verfahren, das 
die Merkmale von Anspruch 1 aufweist. 

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, wird die der Erfindung 
30 zugrundeliegende Aufgabe mit den Merkmalen des Voririchtungshaupt- 
anspruches gelSst. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen des erf indungsgemafcen 
Verfahrens einerseits und der erf indungsgemaBen Vorzrichtung ander- 
35 seits sind Gegenstand der abhangigen Unteranspriiche . 

Da bei dem erf indungsgemafcen Verfahren eine Glastafel im Bereich 
ihrer Ritzlinie durch Niederhalten beiderseits der Ritzlinie und 
durch Austiben von Druck auf die der Ritzlinie gegenuberliegende 
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Seite Uber die gesamte Lange dieser Ritzlinie im Sinne eines Wolbens 
der Glasscheibe mit auf der "konvexen" Seite angeordneter Ritzlinie 
vorgespannt wird und auf die "konvexe" Seite, also die Seite der 
Glastafel, auf der die Ritzlinie liegt, im Bereich eines Endes 
5 dieser Ritzlinie, also im Bereich eines Randes der Glastafel auf 
diese auf beiden Seiten der Ritzlinie, vorzugsweise punktfSrmig 
zusatzlich Druck ausgeubt wird, gelingt es, auch dicke Glasscheiben 
und/oder schmale Streifen von Glasscheiben problemlos abzutrennen. 

10 Dies gelingt auch, wenn die Glasscheiben durch Anlegen von Unter- 
druck mit Hilfe von Saugkopfen beidseits der Ritzlinie niedergehal- 
ten werden und wenn Druck auf die Glasscheibe auf der der Ritzlinie 
gegeniiberliegenden Seite von einer Brechleiste ausgeObt wird. 

15 Vorteilhaft fur eine bevorzugte Ausfiihrungsf orm des erfindungs- 
gemafien Verfahrens ist das Vorspannen der Glasscheibe im Sinne eines 
WSlbens (auch wenn dadurch die Glastafel praktisch nicht "gewolbt" 
wird) und das zusatzliche Ausuben von Druck auf die Glasscheibe 
(lediglich) im Bereich eines Endes der Ritzlinie und beidseits der 

20 Ritzlinie, entlang welcher die Glasscheibe zu offnen ist. So wird 
der Bruch entlang der Ritzlinie ausgelost. 

Der zusatzliche Druck kann ausgeubt werden, nachdem die Glastafel 
ttber die gesamte L^nge der Ritzlinie im Sinne eines Wolbens vor- 
25 gespannt worden ist. Der Druck zum Auslosen des Bruches kann auch 
schon wahrend des Vorspannens, insbesondere im letzten Abschnitt des 
Vorspannens ausgeiibt werden. 

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, ergibt sich eine einfache 
30 Konstruktion, da normale Glasschneidetische mit Saugern zum Nie- 
derhalten der Glasscheibe, welche Sauger in der Regel in eine Aufla- 
geflache eines Glasschneidetisches eingelassen sind, und mit einer 
zwischen den Saugern angeordneten, hebbaren Brechleiste nur noch mit 
einem Werkzeug zum Austiben von Druck in einem Randbereich der Gla- 
35 stafel/des Verbundglases ausgestattet werden brauchen. 



Dieses Werkzeug zum Ausuben von Druck an einem Ende der Ritzlinie 
und beidseits derselben, also beidseits des Endes der Ritzlinie im 
Bereich des Randes einer Glastaf el/Verbundglasscheibe, ist bei- 
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spielsweise ein gabelfdrmig ausgebildetes Werkzeug mit zwei auf die 
Glasscheibe zum Austiben von Druck anlegbaren Fingern. 

Die freien mit der Glasscheibe in Eingriff kommenden Enden des 
5 Werkzeuges, insbesondere der Finger, konnen mit elastischen, bei- 
spielsweise teilzylinderf ormigen, Korpern bestiickt sein. 

Vorteilhaft ist auch, wenn das im wesentlichen gabelformige Werkzeug 
zum Austtben von Druck verschwenkbar gelagert ist, wobei vorgesehen 
10 sein kann, dass es durch Federkraft in einer Null-Lage gehalten 
wird. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale des erf indungsgemafien Verfahrens 
und der Vorrichtung der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden 
15 Beschreibung anhand der Zeichnungen. 

Es zeigt: 

Fig. 1 in Seitenansicht schematisch einen Glasschneidetisch (teil- 
20 weise) / und 

Fig, 2 eine Draufsicht zu Fig. 1. 

Wie in Fig. 1 gezeigt, besteht ein Glasschneidetisch 1 aus einem 
25 nicht n&her bezeichneten Gestell mit zwei Tischplatten 2, zwischen 
denen ein Spalt 3 vorgesehen ist. Im Spalt 3 ist eine Brechleiste 4 
durch einen nicht n&her gezeigten Antrieb hohenverstellbar angeord- 
net, urn auf eine auf dem Glasschneidetisch 1 liegende Glastafel 10 
(oder Verbundglas) , in der eine Ritzlinie 11 vorgesehen ist (die 
30 Ritzlinie 11 liegt an der Oberseite der Glastafel 10) von unten her 
Druck auszuiiben. 

Im'Bereich der Rander der Tischplatten 2, die dem Spalt 3 benachbart 
sind, sind zwei Reihen von Saugern 5 vorgesehen, urn eine Glastafel 
35 10 beidseits der Ritzlinie 11 von unten her durch Anlegen von Unter- 
druck f estzuhalten, wenn die Brechleiste 4 gehoben wird. 

Oberhalb der Tischplatte 2 ist im Bereich des einen Endes des Spal- 
tes 3 ein Werkzeug 20 zum Austiben von Druck auf die Oberseite der 
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Glastafel 10 beidseits der Ritzlinie 11 vorgesehen. Dieses Werkzeug 
20 ist im Bereich eines Randes 12 der Glastafel 10, also im Bereich 
eines Endes der Ritzlinie 11 in der Glastafel 10 angeordnet. 

5 Gegebenenfalls kann das Werkzeug 20 verstellbar sein, urn es jeweils 
gegenuber dem Rand 12 einer Glastafel 10 ausrichten zu konnen. Hiezu 
kann das Werkzeug 20 an einer nicht gezeigten Schneidebrticke, die 
iiblicherweise Bestandteil von Glasschneidetischen ist, verfahrbar 
sein. Bevorzugt ist es, wenn das Werkzeug 20 an dem Schlitten be- 
10 festigt ist, der auch den Schneidekopf fiir das Ritzen von Glasta- 
feln/Verbundglas tr&gt. 

Die Brechleiste 4 ist iiber ihre gesamte Lange gleichmaflig anhebbar, 
so dass sie iiber die gesamte L&nge der Ritzlinie 11 von unten her 
15 auf die Glastafel 10 gleichmaMg Druck austibt. 

Beiiti Brechen einer Glasscheibe 10 entlang der vorher von ihr er- 
zeugten Ritzlinie 11 wird erf indungsgema& beispielsweise wie nach- 
stehend beschrieben gearbeitet: 

20 

ZunSchst wird eine Glastafel 10 auf dem Schneidetisch 1 so ausge- 
richtet, dass ihre - gegebenenfalls noch zu erzeugende - Ritzlinie 
11 genau iiber der Brechleiste 4 zu liegen kommt. Dann werden die 
Saugkopfe 5, die unterhalb der Glastafel 10 angeordnet sind, mit 

25 Unterdruck beauf schlagt, so dass die Glastafel 10 im Bereich der 
beiden Reihen aus Saugern 5, also beidseits des Spaltes 3 gehalten 
wird. Nun wird die Hebeleiste 4 iiber ihre gesamte Lange gleichmafiig 
angehoben, so dass die Glastafel 10 im Sinne eines Wolbens vor- 
gespannt wird. Das Vorspannen erfolgt derart, dass die Ritzlinie 11 

30 auf der "konvexen" Seite der Glastafel 10, im gezeigten Ausfiihrungs- 
beispiel der Oberseite der Glastafel 10, liegt. Sobald die Vor- 
spannung den gewiinschten Wert erreicht hat (das Ausmafi des Vor- 
spannens wird durch die Haltekraft der Sauger 5 bestimmt) , wird das 
Druckwerkzeug 20 in Richtung des Doppelpf eiles 30 durch einen Line- 

35 armotor 23 abgesenkt und seine Finger 21 gelangen mit ihren mit 
elastischen Korpern 25 bestiickten Enden in Anlage auf die Seite der 
Glastafel 10, in der die Ritzlinie 11 vorliegt. Die elastischen 
K6rper 25 haben beispielsweise wenigstens in ihrem nach unten wei- 
senden Bereich in dem Bereich sie mit der Glastafel 10 in Anlage 



WO 2005/044744 PCT/AT2003/000331 

- 5 - 

koramen, eine zylinderf ormige Aufcenkontur . Durch den von den Fingern 
21 des Druckwerkzeuges 20 auf die Oberseite der Glastafel 10 im 
Bereich des Endes der ihr erzeugten Ritzlinie 11, insbesondere im 
wesentlichen punktf ormig, auf beiden Seiten der Ritzlinie 11 ausge- 
5 ttbten Druck wird der Bruch, der wie zuvor beschrieben, vorgespannten 
Glastafel 10 ausgeldst und die Glastafel 10 bricht sauber entlang 
der Ritzlinie 11. 

In Fig. 1 ist gezeigt, dass das Druckwerkzeug 20 mit dem Kolben des 
10 Linearmotors 23 iiber ein Gelenk 24 verbunden ist. So ist sicher- 
gestellt, dass von beiden Fingern 21 iiber ihre elastischen Korper 25 
zu beiden Seiten der Ritzlinie 11 gleichmafiig Druck auf die Glasta- 
fel 10 ausgeiibt wird. Dabei kann auch vorgesehen sein, dass dem 
Gelenk 24 eine Feder 26 zugeordnet ist, die daftir sorgt, dass der 
15 Steg 22 des Druckwerkzeuges 20 bei einem nicht auf eine Glastafel 10 
aufgesetzten Werkzeug 20 im wesentlichen horizontal ausgerichtet 
ist. 

Die Finger 21 kSnnen am Steg 22 des Werkzeuges 20 verstellbar an- 
20 geordnet sein, so dass sie entsprechend den jeweils gegebenen Ver- 
h&ltnissen angepasst und justiert werden kdnnen. 

Die erfindungsgemSfie Vorrichtung und das erf indungsgem&£e Verfahren 
ist ftir das Teilen ("Schneiden") von Flachglas und von Verbundglas 
2 5 anwendbar . 

Zusammenfassend kann ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wie folgt 
beschrieben werden: 

30 Zum Brechen von Glastafeln 10, insbesondere dicker Glastafeln, sind 
in einem Glasschneidetisch 1 beidseits eines Spaltes 3 zwischen den 
Tischplatten 2 zwei Reihen von Saugern 5 vorgesehen. Im Spalt 3 ist 
hebbar eine Brechleiste 4 vorgesehen. Oberhalb des Spaltes 3 ist an 
einem Ende desselben ein Druckwerkzeug 20 mit zwei Fingern 21 vor- 

35 gesehen. Durch Beauf schlagen der Sauger 5 mit Unterdruck wird eine 
Glasscheibe 2 beidseits des Spaltes 3 festgehalten und mit Hilfe der 
Hebeleiste 4, die tiber die gesamte LSnge der Glastafel 10 im Bereich 
der Ritzlinie 11 gleichmaflig angehoben wird, im Sinne eines Wolbens 
mit auf der u konvexen" Seite der Wolbung angeordneter Ritzlinie 11 
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vorgespannt. Durch das Druckwerkzeug 20 wird lediglich im Bereich 
eines Endes der Ritzlinie 11 von oben her auf die so vorgespannte 
Glastafel 10 in ihrem Randbereich 12 beidseits der Ritzlinie 11 
Druck ausgeiibt und so der Bruch der vorgespannten Glastafel 10 
entlang der Ritzlinie 11 ausgelbst. 
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Patentanspruche : 



1. Verfahren zum Teilen einer Glastafel (10) entlang einer in ihr 
erzeugten Ritzlinie (11), daciurch gekennzeichnet, dass die 
5 Glastafel (10) im Sinne eines Wolbens mit auf der konvexen 

Seite der Wolbung der Glastafel (10) liegenden Ritzlinie (11) 
vorgespannt wird, und dass beidseits der Ritzlinie (11) le- 
diglich im Bereich eines Endes derselben auf die Seite der 
Glastafel (10) , in der die Ritzlinie (11) vorgesehen ist, 
10 Druck ausgeiibt wird, um das Brechen der Glastafel (10) ^entlang 

der Ritzlinie (11) auszulosen. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Vorspannen der Glastafel (10) dadurch erfolgt, dass die Glas- 

15 tafel (10) beidseits der Ritzlinie (11) durch mit Unterdruck 

beauf schlagte Sauger (5) niedergehalten und von der der 
Ritztlinie (11) gegeniiberliegenden Seite der Glastafel (10) 
iiber eine Brechleiste (4) Druck auf die Glastafel (10) ausge- 
iibt wird, wobei die Richtung des von der Brechleiste (4) aus- 

20 geubten Drucks der Wirkrichtung der Sauger (5) entgegengesetzt 

ist. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
auf die vorgespannte Glastafel (10) im Bereich eines Randes 
25 (12) derselben mit Hilfe eines Druckwerkzeuges mit zwei Druck- 

fingern (21) Druck ausgeiibt wird, um den Bruch auszulbsen. 



4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
durch die Brechseite (4) iiber die ganze Lange der Ritzlinie 

30 (11) gleichmafiiger Druck auf die Glastafel (10) ausgeiibt wird. 

5. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, mit einer Auflage (2) fiir eine zu teilende 
Glastafel (10) , in der eine Ritzlinie (11) vorgesehen ist, mit 

35 im Bereich eines Spaltes (3) zwischen den Auflagen (11) vor- 

gesehenen Niederhaltevorrichtungen (5) und mit einer im Spalt 
(3) vorgesehenen Brechleiste (4), dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Druckwerkzeug (20) vorgesehen ist, das im Bereich eines 
Endes der Ritzlinie (11) der Glastafel (10) Druck auf die 
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Seite der Glastafel (10) ausiibt, in der die Ritzlinie (11) 
vorgesehen ist. 



6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
5 Druckwerkzeug (20) im wesentlichen gabelf6rmig mit zwei auf 

die Glastafel (10) gerichteten Fingern (21) ausgefiihrt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Finger (21) an ihren freien Enden mit Korpern (25) aus elasti- 

10 schem Werkstoff ausgestattet sind. 



8- Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Druckwerkzeug (20) in einer Richtung normal 
(Pfeil 30) zur Auf lagef lache (2) die Glastafel (10) mit Hilfe 
15 eines Linearmotors (23) verstellbar ist. 



9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Druckwerkzeug (20) an dem Kolben des Linearmotors (23) ver- 
schwenkbar (24) angeordnet ist. 

20 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Feder (26) vorgesehen ist, welche das Druckwerkzeug (20) in 
seiner Null-Stellung halt. 

25 11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Finger (21) des Druckwerkzeuges (20) an 
einem Steg (22) justierbar befestigt sind. 



12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Vorrichtungen zum Niederhalten einer Gla- 
stafel an die Auf lagef lache (2) beidseits des Spaltes (3) 
zwischen den Auflagen (2) vorgesehene Sauger (5) sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekenn- 
35 zeichnet, dass das Druckwerkzeug (20) in Richtung der Ritzli- 
nie (11) und des Spaltes (3) zwischen den Auflagen (2) ver- 
stellbar ist. 
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